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eVONniK
... an Industrie-Standorten?

Chemiepark Marl
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Ansatz zur Flexibilisierung des Verbrauchs: @

: : EVOnNIK
Lichtbogen-Technologie

INDUSTRIES

Elektrlsch_e Wasserstoff
Energie
o0
Erdgas === Acetylen + Ethylen
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Beispiele fur mogliche Folgeprodukte @

EVOnNIK
von Acetylen

INDUSTRIES

Acetylen
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Technisches Potenzial fur die Energiewirtschatft: Q EVONIK
Hohe Leistungsdichte

INDUSTRIES

Elektrische Leistungsaufnahme _
eines einzelnen Lichtbogenofens ~ 1OMWe|

Das entspricht dem _
durchschnittlichen Verbrauch von ~ 26 . OOOHaushaIten

Der erzeugte Wasserstoff wirde _
reichen fur den Antrieb von ~ 13 . OOOBZ-Fahrzeugen
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EVOnIK

INDUSTRIES

Technisches Potenzial fur die Energiewirtschaft: @

Hohe Dynamik
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Daten: ISP Marl GmbH
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Anlagen auf Basis der Lichtbogen-Technologie

als Virtuelle Pumpspeicher

Einspeichern
Strom

Erdgas

v
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Rohprodukt-
Speicher

» Aufarbeitung

Acetylen
—

< Konstanter Betrieb >

@ evonix



Anlagen auf Basis der Lichtbogen-Technologie

- - @ evonik
als Virtuelle Pumpspeicher
Ausspeichern
Strom
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Erdgas
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Speicher
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Anlagen auf Basis der Lichtbogen-Technologie @

: : EVOnNIK
als Virtuelle Pumpspeicher

INDUSTRIES

_ Acetylen
» Aufarbeitung —————p

Rohprodukt-
Speicher
Virtueller Pumpspeicher < Konstanter Betrieb >
it=100 % Wirkungsgrad!

m
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Eine andere Form der Speicherung: Power-to- @ EVONIK

INDUSTRIES

Gas

Elektrische

) =P  \Nasserstoff
Energie

GO

Wasser-
Elektrolyse
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Power-to-Chemistry® vereint die Funktionen von

Pumpspeichern und Power-to-Gas

Elektrlsch_e Wasserstoff
Energie
o0
Erdgas === Acetylen + Ethylen
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@ evonix

INDUSTRIES

Ein regulatorischer Vergleich - Stand heute

Neubau Realer Pumpspeicher Neubau Virtueller Pumpspeicher
(n =80 %) (m = 100 %)
Strom
Erdgas l
, '

l ! l =

| | |
Rohprodukt- = *'7 —
Speicher u

[E.ON]

Befreiung Netznutzungsentgelte?

. .

Ja Nein
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@ evonik

INDUSTRIES

Handlungsfelder

Technologien Geschaftsmodelle Menschen gewinnen Rahmenbedingungen
verbessern entwickeln schaffen
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